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Praser, insbesondere Falz- Oder Nutentraser 
mit Wendeschneldmesser ' 

Die Erfindung betrifft einen FrSser, insbesondere einen Falz- 
oder Nutenfraser fiir die Holz- und/oder Kunststof fbearbeitung, 
mit mindestens einem, durch Befestigungsmittel am Fraserkorper 
seitlich befestigten Wendeschneldmesser. 

Es 1st bereits ein Fraser- oder Falzkopf bekannt geworden, der 
nebst Raumermessern auch noch Vorschneider besitzt, die als 
Wendeschneldmesser ausgebildet sind. Diese Wendeschneldmesser 
sind durch Schrauben seitlich am FrSserkSrper befestigt und 
dienen lediglich als Vorschneider bei der Bearbeitung der paral 
lei zur FrSserachse liegenden FalzflSche. Der bekannte Falz- 
kopf hat den Vorteil, den alle FrSser mit Wendeschneldmesser 
aufweisen, namlich, dass nach der Abnutzung einer Schneide le- 
diglich das Wendeschneldmesser anders eingesetzt werden kann, 
so dass eine andere Schneidkante vorsteht. Die Wendeschneid- 



509842/0717 



250 AO 1 2 

messer konnen mittels der Schrauben gelost un£ dann z. B. urn 
90° gedreht werden, so dass eine noch unabgenutzte Schneide 
in die Schneidstellung gebracht wird. Der bekannte Falzkopf 
hat jedoch den Nachteil, dass er keine saubere Falzflanke 
erzeugt. Diese ist vielfach ausgerissen oder zeigt von der 
Schneidenspitze erzeugte kreisbogenformige Spuren. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Fraser der 
eingangs erwahnten Art zu schaffen, der die genannten Nach- 
teile der vorbekannten Fraser nicht aufweist. Insbesondere 
soil der erf indungsgemasse Fraser ermoglichen, eine saubere 
Falz- odex Nutenflanke zu erzeugen. 

Diese Aufgabe -wird gemass der vorliegenden Erfindung dadurch 
gelost , dass das Wendeschneidmesser mindestens zwei einander 
gegeniiberliegende Schneiden aufweist, und dass am Fraserk5rper 
und am Wendeschneidmesser entsprechende Passflachen ausgebildet 
sind, welche derart angeordnet sind, dass die Schneidf lache, 
welche die in Schneidstellung befindliche Schneide bei der 
Drehung des Frasers beschreibt, urn einen Winkel von weniger 
als 90° zur FrSserachse verlauft, welcher Winkel den Fraser 
einschliesst. Dieser Winkel betragt vorteilhaft etwa 89 . 

Auf diese Wise wird erreicht, dass das Wendeschneidmesser ausser 
seiner bekannten Funktion als Vorschneider , wenn diese erwiinscht 
ist, auch noch als Hobelmesser arbeitet. Es wird somit die seit- 
liche Schneide wirksam, urn die Falz- oder Nutenflanke zu bearbei- 
ten. Die bearbeitete Falz- oder Nutenflanke weist somit die be- 
kannten, normalerweise durch die Spitze des Wendeschneidmessers 
verursachten kreisbogenformigen Kerben nicht auf, sondern be- 
sitzt eine glatte, gehobelte Oberf lache. 

Vorteilhaft besitt: das Wendeschneidmesser die Form eines Vier- 
ecks mit je zwei einander geg^niiberliegenden parallelen Seiten, 
wobei zwei parallele Seiten Passflachen bilden, von denen min- 
destens eine an einer PassflSche am Fraserkorper anliegt. 
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Dies ermoglicht eine eintache Fixierung der Lage der Schneide. 
Besonders vorteilhaft 1st die Ausbildung des Frasers , wenn das 
genannte Viereck ein gleichseitiges ist und alle Seiten als 
Schneiden rait gleichen Abschragungen ausgebildet sind. Dies 
erlaubt die Verwendung des Wendeschneidmessers auf beiden Sei- 
ten des Frasers oder bei links- und rechtsverlaufenden Frasern. 

Nach einer weiteren Ausf uhrungsform der Erfindung ist das genann- 
te Viereck ein gleichseitiges Parallelogram*, dessen spitzer Win- 
kel in der GrSssenordnung von 60° liegt- Zweckmassigerweise wird 
dann die in Schneidstellung befindliche Schneide in einem An- 
stellwinkel in der GrSssenordnung von 15° zu dem durch die Schnei- 
denspitze gehenden Radius angeordnet. Bei einer solchen Anordnurig 
ergeben sich ausgezeichnete Schneidverhaltnisse zur Erzielung" 
einer glatten Oberflache. 

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfiihrungsbeispieis unter 
Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert. 



Es zeigts 
Figur' 1 



die Anwendung der Erfindung bei einem Falzfraser, 
der neben dem erf indungswe sent lichen Hobel-Wende- 
schneidmesser fUr die Bearbeitung der Flanke noch 
ein Fasmesser und ein RSumermesser. aufweist. 



Figuren 2 
bis 4 



drei verschiedene Ansichten des erfindungsgemassen 
Hobel-Wendeschneidmessers , 



Figuren 5 
bis 7 



eine scteaatische Darstellung der wirksamen Schnei- 
den des Fasmessers, des Hobel-Wendeschneidmessers 



Figuren 5 
bis 7 



eine schematische Darstellung" der wirksamen Schnei- 
den des Fasmessers, des Hobel-Wendeschneidmessers 
und des Raumermessers bei der Herstellung eines 
Falzes. 
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Figur « 



die kombinierte Wirkung der verschiedenen Messer 
schneiden zur Erzeugung des Falzes. 



In Figur 1 ist ein Fraser 11 dargestellt, der beispielsweise 
als Falzfraser verwendbar ist, Einf achheitshalber ist in Figur 
1 nur eine Halfte des Frasers dargestellt. Es ist aber dem Fach- 
mann ohne weiteres ersichtlich, dass die Erfindung auch auf an- 
dere Fraser anwendbar ist. So ist es moglich,-die Wendeschneide 
zur Bearbeitung der Flanken auf beiden Seiten des Fraserkorpers 
12 anzubringen. 

Das mit dem Fraser gemass Figur 1 herzustellende Profil r ein so- 
genannter Falz, ist aus Figur 8 ersichtlich, wo auch das Werk- 
stuck 13 dargestellt ist. Der mit dem Fraser 11 hergestellte 
Falz 15 weist eine Falzflache 17 und eine Falzflache 19 auf. Die- 
se Falzflanke lauft nicht genau senkrecht zur Fraserachse 21 , 
sondem besitzt eine geringe Neigung von etwa 1° zur Senkrechten. 
Infolgedessen betragt der Falzwinkel ungefShr 91°, wenn die Falz- 
flache 17 parallel zur Fraserachse 21 ver lauft. Betrachtet man 
nicht das Werksttick 13, sondem den Fraser, so kann gesagt werden, 
dass die ? in Schneidstellung befindliche Schneide 29 bei ihrer 
Drehung eine Drehflache beschreibt, die in einem Winkel von weni- 
ger als 90° , also etwa 89° zur Fraserachse geneigt ist, v/elcher 
Winkel o( den Fraser einschliesst (Figur 6). 

Bevor nun auf die wesentlichen Merkmale des Erf indungsgegenstandes 
naher eingegangen wird # sind noch die beim Ausf uhrungsbeispiel 
von Figur 1 gezeigten Messer kurz zu erlautern. Bei den drei ge- 
zeigten Messern handelt es sich urn das Fasmesser 23 zur Erzeu- 
gung der Fase 24, dem Wendeschneidmesser 25, das hier auch in be- 
kannter Weise als Vorschneider wirkt, aber zusatzlich noch als 
Hobelmesser zur Bearbeitung der Falzflanke 19 dient, und das 
RSuroermesser 27 zur Bearbeitung der FalzflSche 17. Das Fasmesser 
23 und das RSumermesser 27 sind ftir die vorliegende Erfindung 
ohne wesentliche Bedeutung und brauchen daher nicht naher be- 
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schrieben zu werden. 

Ein Ausftihrungsbeispiel des fiir die vorliegende Erfindung wich- 
tigen Wendeschneidmessers 25 ist aus den Piguren 2 bis 4 naher 
ersichtlich. Das Wendeschneidmesser 25 besteht aus gehartetem 
Stahl oder einem anderen geeigneten Material. Es ist vorzugs- 
weise plattenfSrmig ausgebildet und besitzt grundsatzlich eine 
viereckige Form, wobei immer zwei einander gegenuberliegende 
Seiten 29, 31 und 33, 35 als Schnei den ausgebildet sind. Es 
ware auch moglich, nur zwei einander gegenuberliegende Seiten 
als Schneiden auszubilden. In diesem Falle ist jedoch das Wende- 
schneidmesser zur Verwendung auf einer Seite des Fraserkorpers 
12 beschrankt. Der Schnei dwinkel der Schneiden 29,31,33,35 wird 
zur Hauptsache durch eine entsprechende Abschragung 41 erzielt. 
Wie noch spater erlautert werden Wird, dient diese Abschragung 
nicht nur zur Erzeugung des Schneidwinkels , sondern dient daruber 
hinaus als PassflSche zur genauen und sicheren Anordnung des Wen- 
deschneiders 25 auf dem Fraserkbrper 12. 

Wie aus Figur 1 ersichtlich ist, befindet sich jeweils eine der 
Schneiden, z. B. 29, in der Schneidstellung. Nach Abniitzung die- 
ser Schneide kann durch Wenden des Wendeschneidmessers 25 urn 
180° die andere Schneide 31 in die Schneidstellung gebracht wer- 
den. 

Bei dem in den Figuren 2 bis 4 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel bil- 
det das Wendeschneidmesser 25 ein gleichseitiges Parallelogramm. 
Der spitze Winkel des Parallelogramms weist die Grossenordnung 
von etwa 60° auf und der Anstellwinkel/3 in bezug auf den durch 
die Fraserspitze 28 gehenden Radius betrSgt vorzugsweise etwa 
O - 15°, wodurch eine gunstige Schneidwirkung erzielt wird. Es 
ware aber auch moglich, den Anstellwinkel/^ negativ zu halten. 
MSglich ware auch, das Wendeschneidmesser 25 quadratisch auszu- 
bilden, wenn es die VerhSltnlsse gestatten. 



S098A2/0717 



ensdck:id. <de 250401 2ai i > 



- b - 



< 2504012 



Wie aus Figur 1 ersichtlich ist, ist das Wendeschneidmesser 
25 auf dem Fraserkopf 12 in einer Nute 37 befestigt. Diese 
Nute 37 bildet zwei Passflachen in Form von abgeschragten 
Seitenflachen 39 zur richtigen Anordnung des Wendeschneid- 
messers 25 auf dem Fraserkorper. Wenn es auch mSglich ware, 
die Nute 37 mit senkrechten Seitenflachen auszustatten, er- 
schant es doch vorteilhaft, die Seitenflachen 39 mit einer 
Anschragung auszubilden, welche der Anschragung 41 des Wende- 
schneidmessers 25 entspricht. Im Fraserkorper 12 ist eine 
weitere Nute 38 vor dem Wendeschneidmesser 25 angebracht, urn 
die Abfuhr der Spane zu ermoglichen. 

Die Befestigung des Wendeschneidmessers 25 erfolgt vorteilhaft 
mittels einer Versenkkopf schraube 43, deren Kopf 46 von der ge- 
senkten Oeffnung 47 . im Wendeschneidmesser 25 aufgenommen wird. 

Es ist nun wichtig,zu beachten, dass die Anordnung der Nute 37 
und somit auch das Wendeschneiders 25 zwei Besonderheiten zeigt. 
Einmal neigt sich die Nute 37 derart, dass von der Schneide 29 
her zwischen der Aussenflache 49 des Wendeschneidmessers 25 und 
der Falzflanke 19 eln sogenannter Freiwinkel gebildet wird. Ein 
Freiwinkel ist erf order lich, damit nur die Schneidkante , nicht 
aber die dahinterliegende Aussenflache des Wendeschnmessers 25 
-das Wer'ksttick beriihrt. Die Anordnung der Nute 37 ist aber zudem 
noch so, dass die in Schneidstellung befindliche Schneide 29 
bei ihrer Drehung eine Drehflache beschreibt, die in einem Win- 
kel von weniger als 90° zur Fraserachse geneigt ist, welcher 
Winkel den Fraser einschliesst (Figur 6). Auf diese Weise wird 
bewirkt, dass das Wendeschneidmesser 25 im Betrieb eine hobelnde 
Wirkung ausubt und somit eine glatte Falzflanke 19 (Figur 8 er- 
zeugt. 

Wie bereits an verschiedenen Stellen angedeutet, sind ausser der 
beschriebenen' Aus fiihrungs form' noch andere Ausftihrungsformen mog- 
lich. So ist leicht ersichtlich, dass bei der gezeigten 
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Ausfuhrungsform das gleiche Wendeschneidmesser 25 auch auf der 
anderen Seite des Frasers verwendet werden konnte, wobei dann 
aber die Seiten 33 Oder 35 als Schneiden wirken wtirden. Gleicher- 
weise lasst sich das Wendeschneidmesser 25 auch fur rectrbs- oder 
linkslaufige Fraser verwenden. 
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* zeichnet, dass die Passflachen (39) am FrelserkSrper (12) 
durch eine Nute (37) gebildet werden. 

7 . Frftser nach den Anspriichen 4 oder 5 und 6 , dadurcli gekenn- 
zeichnet, .dass die Seitenwande (39) der Nute (37) als Pass- 
flachen entsprechend den Abschragungen (41) bei den Schnei- 
den (29,31,33,35) ausgebildet sind. 

8. FrSser nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net/ dass die Bef estigungsmittel ftir das Wendeschneidmesser 
aus einer Versenkkopfschraube (43) bestehen, und dass das 
Wendeschneidmesser (25) eine die Versenkkopf schraube (43) 
aufnehmende Oeffnung (47) besitzt. 

9 . Fr&ser nach einem der Ansprtlche 1 bis 8 , dadurch gekenn- 
zeichnet , dass die Oeffnung (47) an der Schnittlinie der 
Achsen angeordnet ist, welche durch die Ecken dea Vierecks 
fiiliren. 

10 . FrSLser nach einem der Anspriiche 1 bis 9 , dadurch gekenn- 

zeichnet, dass die in Schnittstellung befindliche Schneide 
(29) einen Anstellwinkel//^ ) in der Grttssenordnung von 0 - 15° 
zu dem durch die Schneidei^>itze ftihrenden Radius aufweist. 

11. FrSser nach Anspruch 10 , dadurch* gekennzeichnet , dass der 
Anetellwinkel ^ praktisch 15° betrfcgt. 

12* Friiser nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die in Schnittstellung befindliche Schneide einen 
Auestellwinkel (^1 aufweist, der negativ 1st.* 
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